Nganh Céng ngh¢ ché tao khuén miu lam gi?

Hién nay viéc sir dung phan mém CAD/CAM d4 tro nén rat pho bién doi vi moi
doanh nghiép hoat dong trong Iinh vuc co khi. Ddi véi cac ban Sinh Vién thi trang bi
cho minh kién thic vé cong nghé CAD/CAM 1a v6 cung can thiét. Song viéc lwa chon
cho minh mot phan mém phu hop trong rat nhidu cac phan mém CAD/CAM 1a mot viét
rat kho khan dan dén viéc hoc khong hi¢u qua mac du ban da dau tu rat nhiéu thoi gian

va cong suc.

Thiét ké ché tao khuén mau 1a linh vuc hot trén linh vuc gia cong co khi hién
nay. Cong viéc nay doi hoi doi ngii k¥ su ngoai k¥ ning thiét ké khudn con can trang bi
kinh nghiém thuc té gia cong trén may CNC, kinh nghiém khéc phuc su ¢6 15i khuon.

Gia cong khuon hién nay da phan 1a sir dung may phay CNC, tiy loai khuén ma
nguoi ta sir dung may phay 3 truc hay nhiéu truc, may cang nhiéu truc thi chi phi cang
cao, va ngudi ta co thé gia cong hodc thué ngoai, nhung theo thoi gian thi ban ciing phai
tu gia cong va hoc thém vé Co khi ché tao khudén mau, dé hoc chuyén mon thi s€ tdn
kha nhiéu thoi gian, song hién nay véi sy hd trg cua cac phan mém thi viée nay da tro
nén don gian hon rat nhiéu, c6 kha nhiéu phan mém co khi khac nhau chuyén dung cho

thiét ké khuén, tir d6 tach khudn va ban sé c6 cac bd phan khuon dé gia cong.
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Co hdi viéc 1am nganh Céng nghé ché tao khuén miu




Sau khi hoan thanh chwong trinh dao tao nganh Cong nghé ché tao khudn mau,

sinh vién s€ dugc cung cap day du kién thirc va nang luc chuyén mon can thiét dé dap

ung mot sO vi tri cong viée dudi day:

Lam céc cong viéc k¥ thuat, quan ly, diéu hanh san xuat tai cac don vi san xuit co
khi ché tao may.

Tu vén, thiét ké, van hanh, diéu khién hé théng san xuét ché tao may, kiém tra bao
dudng thiét bi, quan 1y, to chirc san xuét tai cac don vi ¢ trang bi ddy chuyén va
thiét bj tu dong hoa phuc vu trong linh vuc co khi ché tao may.

Lam viéc & cac co quan quan 1y c¢6 lién quan dén linh vyuc co khi ché tao may.

Thi cong hodc giam sat viéc thi cong va hoan tat cic may va thiét bi san xuat da thiét
ké.

Tham gia bd phan vé ky thuat co khi, doi hoi phai c6 kién thic vé co khi, cac phan
mém CAD.

Lap trinh gia cong may CNC.

Tham gia lap dit cac thiét bi may méc co khi cho cac nha may, cong trinh: Nha may
thuy dién, nhiét dién, xi mang, dong tau...

Tham gia cong viéc khai thac hé thdng san xuat cong nghiép: van hanh, bao tri, xtr
1y su c¢b cac thiét bi cong nghiép.

Tham gia thiét ké cac san phdm co khi, giam sat qua trinh san xuét ra céac thiét bj co
khi do6.

Giang day cac mon hoc cua chuyén nganh Cong nghé ché tao may & cac truong Dai
hoc, Cao diang.

Nghién ctru khoa hoc thude linh vuc co khi ché tao may & cac Vién nghién clru, cac
trung tam, cac co quan nghién ctru cua cac B9, nganh, cac truong Pai hoc, Pai hoc

va Cao dang.




